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EMICODE EC1-PLUS R ,sehr emissionsarm®
Geeignet flur die Verklebung von CALOSTAT®
Dammplatten, Evonik Industries

Fir Anwendungen im Lebensmittelbereich geeignet

MECHANISCHE WERTE

Basis: Hybrid-Klebstoff — silanterminierte Polymere
Hautbildungszeit: ca. 15 Min. (bei +23°C/50% RLF) .
Tiefenhartung: ~ 2,3 mm nach 24 Std. (bei +23°C/50% RLF) .
Dichte (EN ISO 1183-1): 1,55 g/cm?

Shore Harte (DIN EN I1SO 868): ca. 50

Schwund (EN I1SO 10563): -3%

Standvermoégen: <3

Weiterreildfestigkeit (ISO 34-1): ~ 6,50 N/mm

E-Modul (DIN 53504-S2): 0,49 N/mm?

Reissdehnung (DIN EN ISO 8339): ca. 350 %

Verarbeitungstemperatur: +5°C bis + 35°C

Temperaturbestandigkeit: -40°C bis +90°C

Lieferform: 600ml-Folienbeutel, 20 Stk. im Karton; 1.800ml-Folienbeutel, 6 Stk. im

Karton;

Farbe: weil}

Lagerfahigkeit: 12 Monate, kihl und trocken (Mindesthaltbarkeit siehe Aufdruck)

EIGENSCHAFTEN

Hydewa Spezialklebstoff weist eine hohe Anfangsklebkraft auf und ist durch sein 1-K-System sofort zu verarbeiten.
Aufgrund des guten Rippenstandes optimal mit Zahnspachtel zu verarbeiten. Der Kleber ist wasser- und 16semit-
telfrei und verursacht kein Quellen des Holzes bzw. Unvertraglichkeiten zu I6semittelempfindlichen Werkstoffen.
Hydewa Spezial ist dauerhaft elastisch, spannungsausgleichend, spachtelfahig, witterungsbestandig, nicht korrosiv,
silikon-, I6semittel- und isocyanatfrei.

Hydwa Spezialklebstoff dient zum flachigen Verkleben von unterschiedlichsten Materialien aus Holz, Beton, Putz,
Metall, Kunststoff, GFK, PVC, Polyester, Polystyrol.

ERFULLT DIE ANFORDERUNGEN DES IVD-MERKBLATTES

Nr. 30: Montageklebstoff fur Klebungen und Abdichtungen
VERARBEITUNG

Der Untergrund muss eben, sauber, tragfahig, rissfrei, zugund druckfest sein. Um eine optimale Durchhéartung zu
gewabhrleisten, sollte der Untergrund mit einem feuchten Tuch oder einer Sprihflasche angefeuchtet werden. VOR-
SICHT: Keine ,Pfitzenbildung“ ! Hydewa Spezial besitzt ein auergewdhnliches Haftspektrum fir eine Vielzahl
von unterschiedlichen Substraten. Fir optimale Haftung vor allem auf saugenden/porésen, vorwiegend alkalischen
Untergrinden empfehlen wir einen Voranstrich. Fur die Verarbeitung des Klebstoffes missen folgende klimatischen
Bedingungen erfilllt sein:

Lufttemperatur: mind. +10°C, max. +25°C Untergrundtemperatur: mind. +10°C, max. +25°C Hydewa Spezial ist
abgestimmt auf eine Verarbeitungstemperatur von +20°C. Gegebenenfalls muss er vor Gebrauch temperiert wer-

den. Anschlielend wird soviel Kleber mittels einer gezahnten Spachtel vollflachig aufgebracht, wie in ca. 15 Minuten
belegt werden kann. Innerhalb dieser Zeit das zu verklebende Werkstlck in Klebestoffbett einlegen und griundlich an-

klopfen. Die Verarbeitung erfolgt mittels Hand- oder Druckluftpresse. Die Aushartegeschwindigkeit kann durch Zufuhr
von Feuchtigkeit sowie héheren Temperaturen beschleunigt werden.
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Bei Naturstein bitte Ricksprache mit unserer Anwendungstechnik ! Bei der Verklebung von beschichteten oder
lackierten Glasern ist vor der Verarbeitung durch den Anwender ein Vertraglichkeits- sowie Haftungstest durchzufiih-
ren. Auf Grund der vielen unterschiedlichen Lack- und Beschichtungssysteme kann von uns keine Gewahrleistung
Ubernommen werden. Auf Polyolefinen und Teflon weist Hydewa Spezial keine Eigenhaftung auf. Bei UV-belasteten
Verklebungen von Glas oder transparentem Kunststoff kontaktieren Sie unsere Anwendungstechnik. Bei der Verar-
beitung im Dauernaf3- bzw. Unterwasserbereich ist unsere Anwendungstechnik zu kontaktieren. Die Vertraglichkeit
zu diversen Beschichtungen, wie z.B. Farben, Lacke, Kunststoffe etc. muss vor der Applikation geprift werden bzw.
muss mit dem Dichtstoff gegeben sein.

SICHERHEITSHINWEISE
Entnehmen Sie dem Sicherheitsdatenblatt.

Der Kleberauftrag muss ganzflachig erfolgen, so dass die zu verklebenden Substrate vollflachig benetzt werden. Bei
streifenférmigem Auftrag kann es bei flexiblen Folien zu Blasenbildungen kommen, msofern die Substrate gasun-
durchlasssig sind. Bei gasundurchlassigen Substraten muss so viel Kleber aufgebracht werden, dass das bei der
Vernetzung des Klebers freiwerdende Spaltprodukt Uber das Klebervulkanisat entweichen kann.Vorversuche bei
gasundurchldssigen Substraten sind daher unbedingt erforderlich um sicher zu stellen, dass die Vernetzung des
Klebers auch bei sehr geringer Zufuhr an Feuchtigkeit gewahrleistet ist. Bei solch grof3flachigen Verklebungen ist die
Ausbildung des Vulkanisats und somit der Aufbau der Klebkraft verzogert.

Die Viskositat der Paste ist temperaturabhangig. Bei tiefen Temperaturen steigt die Viskositat an — bei hohen Tempe-
raturen sinkt sie.

ARBEITS- UND GESUNDHEITSSCHUTZ

Das Verschlucken, der langere oder wiederholte Kontakt mit der Haut ist zu vermeiden. Nicht in die Hande von Kin-
dern gelangen lassen. Sicherheitsdatenblatt anfordern!

Wahrend der Verarbeitung und Aushartung ist fir eine gute Beliftung zu sorgen. Wegen der Vielzahl méglicher
Einfliisse bei der Verarbeitung und der Anwendung ist vom Verarbeiter vor dem Einsatz stets eine Probeverarbeitung
durchzufiihren. Das Ablaufdatum des Materials ist zu beachten. Bei Lagerung und/oder Transport der Produkte Gber
einen langeren Zeitraum (mehrere Wochen) bei erhdhten Temperaturen/Luftfeuchtigkeit, kann es zu einer Verrin-
gerung der Haltbarkeit bzw. zu Veranderungen der Materialeigenschaften kommen. Vor der Verarbeitung hat der
Anwender sicherzustellen, dass der Dicht-/Klebstoff mit den Kontakt kommenden Baustoffen (gasférmig, flissig oder
fest) vertraglich ist und es zu keinen Schadigungen und Beeintrachtigungen kommen kann. Bei flachigen Verklebun-
gen von dampfdichten Substraten muss eine Haftseite angefeuchtet werden (Vorsicht: Keine Pfiitzenbildung !).
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GRUNDIERUNGSTABELLE

Glas
Kachel
Kiefern Holz
Beton nass geschliffen
Beton schalungsglatt
Stahl DC 04
Stahl feuerverzinkt
Edelstahl
Zink
Aluminium
Aluminium AlMg1
Aluminium AlICuMqg1
Aluminium 6016
Aluminium eloxiert
Messing MS 63 Harte F 37
PVC Kémadur ES
PVC weich
PC Makrolon Makroform 099 +
Polyacryl PMMA XT 20070 R6hm PR 100 /PR 105
Polystyrol PS Iroplast PR 100 /PR 105
ABS Metzoplast ABS 7 H PR 100 /PR 105
PET +
PU Verschnittqualitat
Kupfer
Polycarbonat
PMMA R6hm Sanitarqualitat
Spiegel
Naturstein -
Legende: + = ohne Grundierung gute Haftung

- = nicht geeignet

PR = Primer
Diese Tabelle beruht auf Haftversuchen mit Probekérpern der Firma Rocholl unter Laborbedingungen. In der Praxis
sind die Hafteigenschaften von einer Vielzahl von auferen Einflissen (Witterung, Verunreinigungen, Belastungen etc.)
abhangig. Daher dient diese Tabelle nur zur Orientierung und stellt keine verbindliche Aussage dar. Fir nahere Aus-
kiinfte kontaktieren Sie unsere Anwendungstechnik.
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MANGELHAFTUNG

Die Angaben, insbesondere die Vorschlage flur die Verarbeitung und Verwendung unserer Produkte, beruhen auf
unseren Kenntnissen und Erfahrungen im Normalfall zur Zeit der Drucklegung. Je nach den konkreten Umstanden,
insbesondere bezlglich Untergrinden, Verarbeitung und Umweltbedingungen kénnen die Ergebnisse von diesen
Angaben abweichen. Deswegen kann die Gewahrleistung eines Arbeitsergebnisses oder einer Haftung, aus welchen
Rechtsgriinden auch immer, weder aus diesen Hinweisen noch aus einer mindlichen Beratung begriindet werden,
es sei denn, dass uns insoweit Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit zur Last fallt. Hydewa garantiert fur ihre Produkte
die Einhaltung der technischen Eigenschaften gemaf den Technischen Merkblattern bis zum Verfallsdatum.
Produktanwender missen das jeweils neueste technische Datenblatt konsultieren, welches bei uns angefordert wer-
den kann. Es gelten unsere aktuellen Allgemeinen Geschéaftsbedingungen, welche Sie jederzeit auf unserer Home-
page unter www.hydewa.com downloaden kdnnen.
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ANMERKUNGEN - Hydewa

Temperaturen:
Nicht nur die Hartezeit, sondern auch die Viskositat des Klebstoffes
ist von der Temperatur abhangig.

- Hohe Temperaturen machen den Klebstoff fliissiger
- Niedrige Temperaturen machen den Klebstoff zaher

Auftragsmenge:

Die Auftragsmengen sind zwingend einzuhalten.

Ein Schlauchbeutel (580/600ml) reicht fur ca. 0,6 - 0,8m?

Bei saugenden , unebenen Untergriinden muss die Auftragsmenge
entsprechend erhdht werden!

Bei zu geringer Auftragsmenge kann es zu partiellen Ablésungen vom Untergrund
kommen (bis hin zum vollstidndigen Haftversagen!)
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